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Fig．6．　Area　coverage　on　unit　time
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　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　L　　　Fig．8．　Stock　removai
　　　　As　mentioned　above　the　stock　removal　is　a　principal　factor　on　grit　blastlng．　Fig．8shows　the　relation　between
・h・・…k・em・v・1・nd・he　area　c・verag・．1・・h・1・・tr・m・h・・…krem・v・l　i・・earl，・q。、1・♂。e，。I　I。、h，
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　ち2nd　term　the　stock　removal　is　a　little　but　the　rate　for　area　coverage　is　Iarge．　In　Fig．．8　area　coverage訟er　full
coverage三s　calurated　frq卑．　brasting　time　The　stock　removal　after　full　coverage三ncreases　in　proportion　to　the
square　for　blasting　time　and　is　remarkably　different　from　the　lst　and　the　2nd　term。　Therefore，　the　term　after
full　coverage　can　be　considered　as　the　3rd　term．
5．　Conclusions　　　　　　　　　　　　　　　　　　．　　　　　．
　　　The　results　concerning　the　area　coverage　and　the　stock　removal　obtained　from　the　experiments　of　grit
blastings　with　the　airless　blasting　machine　are　as　follows；
　　　　（1）　The　area　coverage　of　grit　blasting　consists　of　the　same　three　factors　as　that　of　shot　blasting．
　　　　（2）　Area　coverageλcan　be　expressed・as
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　2＝々λ●Q・tm
　　　　　　　In　the　lst　term（λ＜85％）．勉i・q．6～1LO，　leR：0．95～1．O
　　　　　　　I・・h・2hd…m（λ＞8r％）勿・・…～…1，・le・・2～・・
　　　　（3）　The　dent，　the　princ三pal　factor　on　grit　blasting，　is　treated　as　a　circle　or　an　ellipse，　and　then　the　relation
between　the’area　coverage　and　the　blasting　condition　is　the　same　for　shot　blasting．
　　　　（4）　The　rate　of　the　stock　removal　is　divided　into　three　terms　for　blasting　time，　the　lst　and　the　2nd　are
befor　full　coverage，　the　3rd　is　after　and　their　terms　remarkably　differ　from　each　other．　The　rates　are　as　follows；
　　　　　　　In　lst　term，　w≒0
　　　　　　　　　　2nd　　，woct＠属3～40×10－7　g／mm2）
　　　　　　　　　　3rd　　，w　oc　t2　（w＝3～700×10需7　g／mm2）
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